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SYSTEM ROBOTYCZNY ZEROLABOR FIRMY RANDEK JEST W PELNI
AUTOMATYCZNA KOMORKA ROBOTA, KTORA WYKONUJE ROZNE
PROCESY ROBOCZE W SPOSOB CAtKOWICIE ZAUTOMATYZOWANY.
SYSTEM JEST ELASTYCZNY | MOZE BYC KONFIGUROWANY ZGODNIE
Z POTRZEBAMI KLIENTA. KOMORKE MOZNA ZINTEGROWAC

Z ISTNIEJACYMI LINIAMI PRODUKCYJNYMI LUB SKONFIGUROWAC
JAKO JEDNOSTKE NIEZALEZNA. SYSTEM JEST PRZEZNACZONY DO
PRODUKCJI SCIAN, PODLOG | DACHOW.




+  Przenoszenie ptyt — ptyta jest podnoszona przy uzyciu przyssawek z réznych stosow,
a nastepnie umieszczana na elemencie budowlanym zgodnie z plikiem CAD.
System jest elastyczny i moze obstugiwac ptyty o réznych rozmiarach

+  Mocowanie ptyt:
- Przykrecanie
- Zszywanie
- Przybijanie gwozdziami
+  Wykonywanie otworow na przewody elektryczne, okna itp.
«  System moze obstugiwac 1, 2 lub 3 warstwy ptyt
«  Wykonywanie oznaczen na elementach przy uzyciu drukarki atramentowej
+  Klejenie

« Zarzadzanie odpadami — odpady z ptyt gipsowo-kartonowych oraz ptyt OSB itp. mogg by¢
w razie potrzeby umieszczane w réznych miejscach — np. bezposrednio w koszu/pojemniku
na odpady do recyklingu

«  Wydajny system odsysania pytu
« Elementy budowlane sa prostowane na stole roboczym

«  System dba o prostowanie stupkéw przed wbijaniem gwoZzdzi, co zapewnia umieszczanie
| gwozdzi na stupkach




Przed rozpoczeciem proceséw
automatycznych elementowi
budowlanemu nadawany jest ()
ksztatt prostokatny, co zapew-

nia wysoka jakos¢ produktu
koncowego.

Modut wykonywania oznaczen.
System robotyczny moze wyko-
nywac oznaczenia na elementach
budowlanych przy uzyciu drukarki
atramentowej.

—

System robotyczny wybiera narzedzie
wymagane do przykrecania, zszywania
albo wbijania gwozdzi, a po zakoncze-
niu okreslonego procesu narzedzie jest
zwracane. System jest elastyczny i moze
tatwo zmieniac narzedzia.

Modut klejenia.
Klej jest dodawany do elementu
budowlanego automatycznie

zgodnie z plikiem CAD.

Kosz/pojemnik na odpady do
recyklingu.

Odpady sa automatycznie
umieszczane w koszu/pojem-
niku na odpady do recyklingu
w zaleznosci od materiatu, np.
odpady z ptyt gipsowo-karto-

Paczki z ptytami.

nowych i ptyt OSB moga by¢ System moze obstugiwac rézne liczby stoséw ptyt
umieszczane w innych miej- i rozne typy ptyt. Do systemu wprowadzane sg cate
scach. System przytrzymuje paczki. System sprawdza i kalibruje kazda ptyte y
ptyte podczas ciecia, przed umieszczeniem jej na elemencie budowlanym, | /
a na zakonczenie procesu dzieki czemu zapewnia jej doktadne umiejscowienie. b
ciecia odpady s3 usuwane. y Stosy ptyt moga by¢ uzupetniane albo wprowadzane

w czasie, gdy system robotyczny przetwarza element

budowlany. Jest to mozliwe dzieki istnieniu réznych
stref bezpieczenistwa, ktére sprawiaja, ze system
dziafa elastycznie i wydajnie.
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Modut podcisnieniowy
przeznaczony do umiesz-
czania ptyt i zdejmowania
odpadéw. Modut podci-
$nieniowy jest elastyczny
i moze zwiekszac swoj
—~— zasieg w celu optymalne-
- go przenoszenia plyt.

2 roboty pracuja w sposéb
skoordynowany nad jednym
elementem budowlanym,
wykonujac rézne procesy
automatycznie.

Z kazdym robotem zintegro-
wany jest wydajny system

odsysania pytu, ktéry nalezy
podfaczy¢ do gtéwnego sys-
temu odsysania w zaktadzie.

. Prostowanie stupkéw.

. Kazdy wygiety stupek jest
prostowany zanim ptyty zostang
przybite/przykrecone/przyszyte
do elementu budowlanego.
System wykonuje odpowiednie
operacje od spodu elementu
budowlanego. y




Robot 1 wyposazony w narzedzia do przykrecania rozpoczyna proces
przykrecania. Robot 2 przytrzymuje nieruchomo ptyte gipsowo-kartonowa,
zapewniajac jej doktadne ustawienie podczas tego procesu.

Widok ogolny systemu robotycznego ZeroLabor. Widoczne s3 stosy ptyt
i oba roboty.




Przyktad uktadu linii produkgji scian Randek z dwoma
stanowiskami systemu robotycznego ZeroLabor. Obie
strony Sciany obrabia system robotyczny. B



Firma Randek opracowuje, produkuje i sprzedaje wysoko wydajne maszyny i systemy do
produkcji domow z elementéw prefabrykowanych. Gama produktéw obejmuje: pity poprzeczne,
linie do produkgji $cian, podtog i dachdw, systemy produkcji wigzarow dachowych, stoty sktadane
(motylkowe) i maszyny specjalne. Od recznej pracy po systemy w petni zautomatyzowane.

Historia firmy siega lat 40-tych XX wieku, kiedy to firma rozpoczeta scistg wspotprace z pierwszymi
producentami doméw z elementéw prefabrykowanych. Wspétczesnie wiodacy producenci
domow z 38 krajow korzystajg z maszyn i systeméw firmy Randek.

PILY POPRZECZNE

Wysokiej jakosci, gruntownie
sprawdzone pity poprzeczne
o zréznicowanym stopniu
automatyzacji. Ponadto

pity specjalistyczne

do zastosowan
niestandardowych.

SYSTEMY PRODUKCIJI
WIAZAROW DACHOWYCH

Sprzet, ktéry moze by¢
dostosowywany do potrzeb
produkgji wigzaréw
dachowych. Od systemoéw
tradycyjnych, az po w petni
automatyczne.

MASZYNY SPECJALNE

Maszyny niestandardowe
opracowywane

do zastosowan
specjalnych: urzadzenia

do automatycznego
tynkowania, maszyny

do izolowania stupkoéw,
maszyny do deskowania
dachoéw oraz wykonywania
ramiakéw okien.
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LINIE DO PRODUKCJI SCIAN,
PODtOG | DACHOW

Kompletna gama produktéw
do produkgji $cian, podtég

i dachéw. Od systemow
obstugiwanych recznie, az po
w petni automatyczne.

STOLY SKEADANE
(MOTYLKOWE)

Elastyczne i sprawdzone
stoty sktadane. Proste lub
zaawansowane z catg

gama opgji.

UStUGI

Petna oferta ustug, takich

jak projektowanie linii

w zaktadach, prace z zakresu
konserwacji maszyn, obstuga
systeméw budowania
doméw oraz ustugi z zakresu
finansowania.

Randek AB, Tangvagen 24, SE-311 32 Falkenberg, Szwecja
Nr telefonu: +46 346 55 700, faks: +46 346 55 701, www.randek.com, E-mail: info@randek.com

Firma Randek nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za zadne btedu druku ani inne btedy w niniejszym katalogu



