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PRODUKCIA PRZEMYStOWYCH
WIAZAROW DACHOWYCH

Technologia produkcji wigzaréw NT firmy RANDEK
obejmuje wytwarzanie wigzaréw dachowych za
pomoca gtowic prasujacych typu C, ruchomych stolikow
mocowanych do podtogi stalowej magnesami statymi i
jednego z wielu rozwigzan w zakresie zawieszenia gtowicy
—zurawia, dzwigu badz suwnicy.

Kratownica umieszczana jest na stolikach znajdujacych sie
w miejscach tgczenia wigzardw — weztach kratownicy. Prasa
typu C, zawieszona na jednym z systemow suwnicowych,
moze by¢ napedzana silnikiem lub przesuwana recznie od
tacznika do tacznika, zaciskajgc wszystkie miejsca taczenia.
Optymalny wybodr prasy i suwnicy zalezy od warunkow
panujacych w zaktadzie oraz od rodzaju stosowanych ptytek
kolczastych. Dzieki akcesoriom, takim jak réznego typu
ograniczniki i dociski, wigzar jest przytrzymywany w celu
utrzymania wiasciwego ksztattu przed prasowaniem.

Glowica prasujaca 35 ton Linia prasujaca z lekka suwnica

Stoliki s mocowane do podtogi
stalowej magnesami statymi

« Glowice prasujace od 23 do 50 ton

« Ramie mocowane do sciany, ramie na kolumnie, suwnica,
lekka suwnica lub suwnica — belka z przeciwwaga.

« Elastyczny system umozliwia produkcje wszystkich typow wigzarow



Linia prasujgca Randek z ramieniem
mocowanym do $ciany jest prostym i funkcjo-
nalnym rozwigzaniem do produkcji wszystkich
typow wigzaréw. Ramie jest mocowane lub
przykrecane do istniejgcych stupdw sciennych

na zadanej wysokosci. Ramie ma dtugosc 7
metréw i udzwig do 320 kg. Wyposazone jest
w fancuchy kablowe, w ktérych w sposéb
kontrolowany prowadzone sg przewody i weze
hydrauliczne. Wysokos¢ robocza prasy jest
regulowana za pomoca wciggnika farncuchowego
Z napedem elektrycznym. Sprezyna gazowa
kompensuje skok prasy podczas sekwencji
prasowania. Wciggnik tancuchowy utatwia
podnoszenie prasy nad wigzar, co umozliwia
prasowanie weztéw wewnatrz wigzara.

Dtugos¢ ramienia 7000 mm

Ramie — maks. obcigzenie 250 - 320 kg

Ramie — min. wysoko$¢ montazu H* 3700 mm

Weciggnik fancuchowy z napedem elektrycznym | 250 - 320 kg

Waz hydrauliczny - ztgcze 5/8"11/2" (powrdt)
Waz hydrauliczny — dtugosc¢* 2-H+7 metréow
Zuzycie energii 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

*H = odlegtos¢ miedzy podtoga a dolna krawedzig ramienia

LINIA PRASUJACA Z RAMIENIEM
NA KOLUMNIE

Ramie na kolumnie jest dobrym rozwigzaniem,
gdy istniejace kolumny scienne sa zbyt stabe lub
gdy nie chcemy umieszczac stanowiska przy
istniejagcej scianie. Kolumna jest wykonana z
odlewu, przykrecana do betonowej posadzki i

moze mie¢ dowolng wysokos¢ w zaleznosci od
zamowienia. Ramie ma dtugos¢ 7 metrow i
udzwig do 320 kg. Wyposazone jest w tancuchy
kablowe, w ktérych w sposéb kontrolowany
prowadzone s3 przewody i weze hydrauliczne.
Wysokos¢ robocza prasy jest regulowana za
pomoca wciggnika tancuchowego z napedem
elektrycznym. Sprezyna gazowa kompensuje
skok prasy podczas sekwencji prasowania.
Wciaggnik tancuchowy utatwia podnoszenie
prasy nad wigzar, co umozliwia prasowanie
weztéw wewnatrz wigzara.

Dtugosc¢ ramienia 7000 mm

Ramie — maks. obcigzenie 250 - 320 kg

Ramie — min. wysoko$¢ montazu H* 3700 mm

Weciggnik fancuchowy z napedem elektrycznym | 250 — 320 kg

Waz hydrauliczny - ztgcze 5/8"11/2" (powrdt)
Waz hydrauliczny — dtugosc¢* 2-H+7 metrow
Zuzycie energii 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

*H = odlegtos¢ miedzy podtoga a dolng krawedzig ramienia




LINIA PRASUJACA
Z SUWNICA

Lekka suwnica jest dobrym rozwiazaniem w
przypadku Izejszych gtowic prasujgcych (23 - 27
ton), poniewaz nie posiada napedu silnikowego.
Lekka suwnica ma niewielka wage, dzieki czemu
mozna ja tatwo przemieszczac. Niewielka
wysokos¢ konstrukcyjna systemu sprawia, ze
suwnica idealnie nadaje sie do nizszych budynkdow
produkcyjnych. Belki podtuzne sg mocowane do
wigzaroéw juz istniejacych w konstrukcji dachowej
obiektu.

Suwnica z napedem silnikowym jest dobrym
rozwigzaniem w przypadku ciezszych gtowic
prasujgcych (27 i 35 ton), poniewaz operator nie
musi ciggnac¢ zawieszonych elementéw wzdtuz
wigzara. Suwnica jest obstugiwana za pomoca
elementéw sterujacych (przyciskow) umiesz-
czonych na gtowicy prasujacej oraz silnikow o
wysokiej lub niskiej predkosci z regulacja czesto-
tliwosci, zapewniajacych ptynne przyspieszanie i
zwalnianie. Suwnica montowana jest na istniejacej
trawersie i projektowana zgodnie z indywidualnymi
potrzebami. Pomiedzy dwiema belkami
montowany jest agregat hydrauliczny, dzieki
czemu przemieszcza sie on wzdtuz catego
obszaru roboczego, ktory moze obejmowac
jedno lub wiecej stanowisk prasowania. Wysokos¢
robocza prasy jest regulowana za pomoca wciggnika
fancuchowego z napedem elektrycznym. Sprezyna
gazowa kompensuje skok prasy podczas sekwencji
prasowania. Wciagnik tancuchowy utatwia
podnoszenie prasy nad wigzar, co umozliwia
prasowanie weztéw wewnatrz wigzara.

Wysokos¢ robocza prasy jest regulowana za
pomoca wciggnika tanncuchowego z napedem
elektrycznym. Sprezyna gazowa kompensuje skok
prasy podczas sekwencji prasowania. Wciggnik
tancuchowy utatwia podnoszenie prasy nad
wigzar, co umozliwia prasowanie weztow
wewnatrz wigzara.

Dtugos¢ suwnicy 6 metrow (lub dtugose
niestandardowa)
Suwnica — maks. obciazenie 250 - 320 kg Dtugosc¢ suwnicy 6 metrow (lub dtugosé niestandardowa)
Suwnica — min. wysokos¢ montazu H* 3700 mm Suwnica — maks. obcigzenie 250 kg
Weciagnik tanncuchowy z napedem elektrycznym | 250 — 320 kg Suwnica — min. wysoko$¢ montazu H* 3700 mm
Waz hydrauliczny — ztacze 5/8"11/2" (powrdt) Wciagnik farncuchowy z napedem elektrycznym | 250 kg
Waz hydrauliczny — dtugosé* H+B/2+2,5 metra Waz hydrauliczny - ztgcze 3/4" 1 5/8" (powrét)
Zuzycie energii 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz Zuzycie energii 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz
*H = odlegtos¢ miedzy podtoga a dolna krawedzig suwnicy *H = odlegtos¢ miedzy podtoga a dolna krawedzig ramienia

B = Szerokos$¢ suwnicy (6 metrow)



GLOWICA PRASUJACA

Tak jak w przypadku tradycyjnej suwnicy, Prasa uzywana do produkcji wigzaréw dacho-
belka z przeciwwaga posiada naped silnikowy i wych jest wielokrotnie poddawana dziataniu
utrzymuje gtowice prasy o ciezarze od 23 do 35 ogromnych sit. Z tego powodu nasze prasy
= ton. Belka jest obstugiwana za pomoca elementow hydrauliczne sg niezwykle wytrzymate, a
: sterujacych (przyciskow) umieszczonych na gtowicy konstrukcja w ksztatcie litery C sprawia, ze sa
:.: prasujacej oraz silnikow o wysokiej lub niskiej tatwe i elastyczne w uzyciu. Maksymalna sita
E. predkosci z regulacja czestotliwosci, zapewniaja- nacisku wynosi w zaleznosci od modelu od 23 do
i B cych ptynne przyspieszanie i zwalnianie. 50 ton. Urzadzenia te sg odpowiednie zwtaszcza
e ) ) o do taczenia tarcicy.
s Belka z przeciwwaga montowana jest na istnieja-
1;, cej trawersie i projektowana zgodnie z indywidual- Do uruchomienia prasy konieczne jest obureczne
nymi potrzebami. Agregat hydrauliczny zamonto- nacisniecie elementéw sterujacych; celem takiego
wany jest po przeciwnej stronie belki, petniac role rozwigzania jest zapobieganie ryzyku obrazen.

przeciwwagi. Poniewaz belka jest zamontowana
nad trawersy, zasieg pracy jest ograniczany
wytacznie dtugoscia trawersy i moze tatwo zostac
przedtuzony, takze na kilka stanowisk prasowania.
Regulacja wysokosci odbywa sie za pomoca
tancucha i sciggu.

Belka z przeciwwaga - zasieg | 2567 mm (360°) %"E : :

Belka — maks. obcigzenie 320 kg ljﬁﬁ Glowica prasujaca 23t 27t 30t |35t 50t

Waz hydrauliczny — ztacza 5/8"11/2" (powrét) ) ,’Q!L. Maks. nacisk hydrauliczny (bar) 242|175 |195 |227 |196

Waz hydrauliczny — dtugosc* | 23 tony = H+B/2+2,5 metra / Gtebokosc¢ robocza D (mm) 315 355 350 390 | 445
27i35ton = H+B/2+2,5 metra Wysokosé robocza H (mm) 169|175 |153 [177 |70

Zuzycie energii 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz Uruchomienie Uruchomienie przez Szerokosé plytki kolczastej B (mm) | 260 [400 |400 |[420 |460

* H = odlegto$¢ miedzy podtogg a dolng krawedzig ramienia przez nacisniecie naciéniecie spustu w Ciezar (kg) 126|190 |200 |240 |450

przycisku uchwycie



GLOWICA PRASUJACA -

CZESCI ZAMIENNE

Zastosowanie sprezyny gazowej stanowi ulepszenie
w stosunku do poprzednich zawieszen z balanserami
sprezynowymi i pozwala na kompensacje odbicia
prasy. Znacznie bardziej wytrzymata sprezyna
gazowa poprawia trwatos¢ urzadzenia i usprawnia
przebieg cyklu prasowania. W zaleznosci od rodzaju
stosowanej gtowicy, do przeciwdziatania odbiciu
wykorzystywana jest inna sita sprezyny. Zastosowanie
sprezyny gazowej i wciggnika tancuchowego z
napedem elektrycznym podnosi bezpieczenstwo

i utatwia obstuge prasy.

Gtowica prasujaca 23 tony 27 ton 35 ton
Ciezar sprezyny gazozwej 9,2 kg 9,2 kg 9,2 kg
Sprezyna gazowa 900 N 1400 N 1700 N
Weciggnik tancuchowy — maks. udzwig | 320 kg 320 kg 320 kg

1 Cylinder

2 Sruba

3 Ttok

4 Uszczelka

5 O-ring

6 Ttoczysko

7 Uszczelka

8 Uszczelka

9 Podstawa cylindra

10 tozysko slizgowe

n Rama w ksztatcie litery C
2 Nakfadka z blachy stalowej
13 Sruba

14 Kotko ustalajgce

15 Sruba

16 Sruba

17 Ptyta dolna prasy

2 Sruba

19 Prowadnica

20 Sruba

Napinacz

Sprezyna gazowa

n



Waézek do przewozu wigzaréw Randek to prosty, a zarazem uniwersalny wozek z mocnymi kotami
i sprzegiem do wozka widtowego. Wigzary sa uktadane na skosnie ustawionych belkach

poprzecznych w podstawie wdzka i opierane o podtuzna belke gérna. Odlegtosc

miedzy belkami moze byc¢ regulowana w zakresie 5-8 metréw, co pozwala na
wykorzystanie woézka do przewozu wigzarow o réznych rozmiarach.
Maksymalna szerokosc¢ pakietu wynosi 1500 mm.

Stoliki Randek sg wyposazone w magnesy state, ktdre mocuja je do stalowej podtogi o grubosci
10 mm. Dostepne sg rozne modele i rozmiary stolikdw; po odtgczeniu mozna je tatwo przesuwac

po stalowej podtodze. Magnes jest podnoszony z podtogi za pomoca podnosnika hydraulicznego
i tatwo odblokowywany pedatem noznym. Stolik NTD jest dostepny w dwoéch rozmiarach, 550 mm
i 900 mm. Typowa konfiguracja stanowiska prasowania skfada sie z dziesieciu stolikow 550 mm i
dwoch stolikdw 900 mm. Szerszy stolik dobrze sprawdza sie w dolnej czesci wigzara, gdzie
elementy schodza sie pod matymi katami i taczniki sg dtugie. Na stolikach mozna umiescic
ograniczniki, dociski szybkomocujace, dociski mimosrodowe i inne narzedzia do wzajemnego
ustawiania elementdw tarcicy przed sprawowaniem wigzara.

NTD 550 mm 832 mm
NTD 900 mm 832 mm
NTP 615 mm 890 mm

Ogranicznik okragty

Ogranicznik goérny wiagzara

Ogranicznik dtugi

Docisk szybkomocujacy

Docisk mimosrodowy

Min. Maks.
Dtugosc pakietu* 4980 mm 7980 mm
Szerokosc pakietu 1500 mm

* Odlegtosc miedzy belkami

Docisk mimosrodowy

NTD550

Stoliki s ustawiane na spawanej, wypoziomowanej podtodze stalowej o
grubosci 10 mm.

NTD90O NTP615

Ogranicznik gérny wiazara Ogranicznik dtugi Ogranicznik okragty
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SZWEDZKA JAKOSC TRWA

PRODUKT/SYSTEM SERWIS RANDEK

PILY POPRZECZNE

Wytrzymate, niezawodne pity dla
producentéw domaow i wigzardéw na
catym swiecie. Od recznych po w petni
automatyczne.

LINIE PRODUKCYJNE SCIAN,
PODLOG | DACHOW

Wszechstronna oferta z wykonywanymi pod
potrzeby, systemami do prefabrykacji scian,
podtdg i stropdw. Od recznych po catkowicie
zautomatyzowane.

SYSTEMY ROBOTYCZNE

Randek Robotics stworzyt zaawansowany SERWIS
system w automatyce robotéw.Od lat
90-tych zapewnia wydajnos¢ klientom w
Europie, Chinach, Pétnocnej i Potudniowej
Ameryce.

Randek nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy w niniejszym katalogu.

SYSTEMY DO WIAZAROW

Wyposazenie do tradycyjnego, efektywnego

wytwarzania wiazaréw dachowych jak tez GLOBALNE WSPARCIE

rewolucyjny zautomatyzowany system ich
produkcji.

STOLY MOTYLKOWE

Innowacyjne stoty do przektadania scian. Od
zwyktych, manualnie obracanych stotéw do
zaawansowanych wersji z wieloma opcjami.

FINANSOWANIE

Randek AB - Vagnsvagen 1, SE-311 32 Falkenberg, Sweden « Phone: +46 346 55 700

Randek Robotics - Snickaregatan 9, SE-67134 Arvika, Sweden « Phone: +46 570 180 80 _

E-mail: sales@Randek.com - www.Randek.com BUILDING THE FUTURE




