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Stoliki są ustawiane na podłodze stalowej

Stanowisko prasowania z lekką suwnicą

Głowica prasy 23 - 50 tony �

 Ramię mocowane do ściany, ramie na kolumnie, suwnica, lekka suwnica oraz  suwnica -  �
belka z przeciwwagą.

 Elastyczny system pozwala produkować wszelkiego typu wiązary �

Technologia wiązarów NT firmy RANDEK to wytwarzanie wiązarów dachowych za pomocą głowic 
prasujących typu “C”, ruchomych stolików mocowanych do podłogi stalowej magnesami stałymi i  
jednego z wielu rozwiązań w zakresie zawieszenia głowicy.

Kratownica  jest układana na stolikach. Posiadają one w podstawie  magnes stały. Te stoliki są w  
węzłach wiązara. C-prasa zawieszona nad szablonem wiązara jest przesuwana ręcznie lub silnikiem 
od  stolika do stolika, gdzie wprasowuje płytki. Optymalny wybór głowicy i zawieszenia zależy od 
warunków zakładu i stosowanych łączników. Z pomocą różnego typu ograniczników i docisków, 
wiązara jest  trzymany w żądanym kształcie przed wciśnięciem płytek.

Prefabrykowanie wiązarów dachowych w technologii RANDEK NT

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Głowica prasy 35 ton
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Stanowisko prasowania z ramieniem mocowanym do ściany jest prostym lecz funkcjonalnym 
rozwiązaniem do wszystkich typów wiązarów. Ramię jest przytwierdzane na żądanej wysokości. 

Żuraw ma 7m długości i może unieść ciężar do 320kg. 
Kable oraz przewody hydrauliczne są usytuowane w 
specjalnej osłonie.  Wysokość prasy jest regulowana za 
pomocą elektrycznego podnośnika oraz balansera dla 
kompensacji odbicia prasy. Dzięki podnośnikowi łatwo 
można podnieść głowicę aby wykonywać prasowanie 
węzłów wewnątrz wiązara.

Numer artykułu Zawieszenie Siła nacisku Uruchamianie

112194AA Ramię mocowane do ściany 7m 23 tony Przycisk

112194AB Ramię mocowane do ściany 7m 23 tony Spust

112232AA Ramię mocowane do ściany 7m 27 tony Przycisk

112232AB Ramię mocowane do ściany 7m 27 tony Spust

112232AC Ramię mocowane do ściany 7m 35 tony Przycisk

112232AD Ramię mocowane do ściany 7m 35 tony Spust

Aby skompletować stanowisko, powyższe musi być uzupełnione o stoliki z magnesami i przewody hydrauliczne

Stanowisko prasowania z ramieniem mocowanym do ściany

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Opis techniczny

Długość ramienia 7000 mm

Ramię - Max Ciężar 250 - 320 kg

Ramię - Min wysokość H* 3700 mm

Elektryczny podnośnik 250 - 320 kg

Przewód hydrauliczny - złączki 5/8” i 1/2” (powrót)

Przewód hydrauliczny - dłg* 2∙H+7 metrów

Zasilanie elektr. 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* H =dystans pomiędzy podłogą I dolną krawędzią ramienia
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Ramię na kolumnie to dobry wybór, gdy ściany są zbyt słabe lub też stanowisko nie ma być usy-
tuowane przy ścianie. Kolumna jest odlewem. Mocuje się ją do betowej podłogi. Może mieś różną 

wysokość. Ramię ma 7m długości i ma maksymalną 
nośność 320kg. Jest wyposażone w osłonę dla prze-
wodów hydraulicznych i kabli. Wysokość głowicy jest 
ustawiana za pomocą elektrycznego podnośnika. 
Balanser kompensuje odbicie głowicy. Dzięki podno-
śnikowi łatwo można podnieść głowicę aby wykonywać 
prasowanie węzłów wewnątrz wiązara.

Stanowisko prasowania z ramieniem na kolumnie

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Opis techniczny

Długość 7000 mm

Ramię – Maks. waga 250 - 320 kg

Ramię - Min wysokość  H* 3700 mm

Elektryczny podnośnik 250 - 320 kg

Przewód hydraul. - złączki 5/8” i 1/2” (powrót)

Przewód hydraul. - długość* 2∙H+7 metrów

Zasilanie elektr. 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* H = dystans pomiędzy podłogą I dolną krawędzią ramienia

Numer artykułu Zawieszenie Siła nacisku Uruchamianie

114453AA Ramię 7-metrowe na kolumnie 23 tony Przycisk

114453AB Ramię 7-metrowe na kolumnie 23 tony Spust

114451AA Ramię 7-metrowe na kolumnie 27 tony Przycisk

114451AB Ramię 7-metrowe na kolumnie 27 tony Spust

114451AC Ramię 7-metrowe na kolumnie 35 tony Przycisk

114451AD Ramię 7-metrowe na kolumnie 35 tony Spust

Aby skompletować stanowisko, powyższe musi być uzupełnione o stoliki z magnesami i przewody hydrauliczne
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Suwnica napędzana silnikiem jest dobrym rozwiązaniem dla cięższych głowic prasujących (27 
oraz 35 ton) ponieważ operator nie musi ciągnąć zawieszenia wzdłuż wiązara. Suwnica jest kiero-

wana przez przyciski na głowicy, które sterują dwoma 
sterowanymi częstotliwością silnikami.  Dzięki temu 
przyspieszenie i zwolnienie przebiega bardzo płynnie. 
Suwnica jest mocowana do istniejących trawersów i 
jest projektowana według indywidualnych potrzeb. 
Agregat hydrauliczny umiejscawia się pomiędzy dwoma 
belkami.  Dlatego porusza się on po całym obszarze 
roboczym, które może  obejmować jedno lub więcej 
stanowisk prasowania.  Wysokość głowicy jest usta-
wiana za pomocą elektrycznego podnośnika. Balanser 

kompensuje odbicie głowicy. Dzięki podnośnikowi łatwo można podnieść głowicę aby wykonywać 
prasowanie węzłów wewnątrz wiązara.

Numer artykułu Zawieszenie Siła nacisku Uruchamianie

112318AA Suwnica 6 metrów 23 tony Przycisk

112318AB Suwnica 6 metrów 23 tony Spust

112318AC Suwnica 6 metrów 27 tony Przycisk

112318AD Suwnica 6 metrów 27 tony Spust

112318AE Suwnica 6 metrów 35 tony Przycisk

112318AF Suwnica 6 metrów 35 tony Spust

Aby skompletować stanowisko, powyższe musi być uzupełnione o stoliki z magnesami i przewody hydrauliczne

Stanowisko prasowania z suwnicą

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Opis techniczny

Długość 6 metrów (lub wg potrzebt)

Maks. nośność 250 - 320 kg

Minimalna wysokość H* 3700 mm

Podnośnik elektryczny 250 - 320 kg

Przewód hydraul.- złączki 5/8” i 1/2” (rpowrót)

Przewód hydraul -dłg* H+B/2+2,5 metrów

Zasilanie elektr 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* H = dystans pomiędzy podłogą dolna krawędzią suwnicy
B = szerokość suwnicy (6 metrów).
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Lekka suwnica to dobre rozwiązanie dla lżejszych głowic (23-27 ton). Zawieszenie ma niewielką 
wagę, co pozwala na łatwe posuwanie.  Mała wysokość tej konstrukcji powoduje, że jest to rozwią-

zanie idealne do niższych budynków produkcyjnych. 
Podłużne belki są przymocowywane do istniejącej kon-
strukcji dachowej obiektu (wiązarów). 

Wysokość głowicy jest ustawiana za pomocą elektrycz-
nego podnośnika. Balanser kompensuje odbicie głowi-
cy. Dzięki podnośnikowi łatwo można podnieść głowicę 
aby wykonywać prasowanie węzłów wewnątrz wiązara.

Stanowisko prasowania z lekką suwnicą

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Opis techniczny

Długość 6 metrów (lub wg potrzebt)

Suwnica – maks. nośność 250 kg

Suwnica – min. wysokość H* 3700 mm

Elektryczny podnośnik 250 kg

Przewód hydraul. - złączki 3/4” i 5/8” (powrót)

Zasilanie elektryczne 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* H = dystans pomiędzy podłogą dolna krawędzią suwnicy
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Tak, jak zwykła suwnica, belka z przeciwwagą jest napędzana silnikiem. Jest  to zawieszenie do 
głowic od 23 do 35 ton. Suwnica jest kierowana przyciskami na głowicy. Napędem jest sterowa-

ny częstotliwością silnik z wysoka i niską szybkością. 
Dzięki temu przyspieszenie i zwalnianie jest płynne.
 
Belka suwnicy jest zamocowana na istniejącej kon-
strukcji ponad obszarem roboczym. Agregat hydrau-
liczny jest umiejscowiony po przeciwnej stronie do 
głowicy, działając jako przeciwwaga.
Ponieważ suwnica jest zamocowana na szynie, zasięg 
pracy jest ograniczany wyłącznie długością szyny i 
może łatwo zostać wydłużony, także na kilka stanowisk 
prasowania. Regulacja wysokości jest wykonywana za 
pomocą łańcucha i regulowanego ściągu.

Stanowisko prasowania z suwnicą – belką z przeciwwagą 

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Numer artykułu Zawieszenie Siła nacisku Uruchamianie

112488AE Suwnica - belka 23 tony Przycisk

112488AF Suwnica - belka 23 tony Spust

112488AA Suwnica - belka 27 tony Przycisk

112488AB Suwnica - belka 27 tony Spust

112488AC Suwnica - belka 35 tony Przycisk

112488AD Suwnica - belka 35 tony Spust

Aby skompletować stanowisko, powyższe musi być uzupełnione o stoliki z magnesami i przewody hydrauliczne

Opis techniczny

Zakres pracy 2567 mm (360°)

Maks. nośność 320 kg

Przewód hydraul. - złaczki 5/8” i 1/2” (przewód powrotny)

Przewód hydr.- dłg* 23 tony  = H+B/2+2,5 m 
27 i 35 tony  = H+B/2+2,5 m

Zasilanie elektryczne 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* H = dystans pomiędzy podłogą a dolną krawędzią suwnicy
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Prasa, która jest  stosowana do produkowania wiązarów dachowych  
stale zostaje poddawana ogromnym siłom. Z tego powodu, nasze prasy 
hydrauliczne są wyjątkowo wytrzymałe a kształt „C” czyni je łatwymi w 
użyciu i znajdującymi szerokie zastosowanie. Maksymalny nacisk wyno-
si od 23 do 50 ton, zależnie od modelu. Prasy nadają się zwłaszcza do 
łączenia tarcicy.

Uruchomienie głowicy następuję po wciśnięciu przycisków obiema ręka-
mi aby uniknąć ryzyka wypadku przy pracy.

Głowica prasująca

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Opis techniczny

Głowica 23 t 27 t 30 t 35 t 50 t

Maks. nacisk hydraul.  (bar) 242 175 195 227 196

Głebokość pracy D (mm) 315 355 350 390 375

Wysokość H (mm) 169 175 153 177 170

Szerokość płytki B (mm) 260 400 400 420 460

Waga (kg) 126 190 200 240 450

Numer artykułu

23 tony 27 tony 35 tony Model Przyciski ruchu*

101092AA 100991AA 101080AA Z rączką lub przyciskami Nie

101190AA 101040AA 101136AA Z rączką I przciskiem Nie

101190AB 101040AB 101136AB Z rączką lub przyciskami Tak

101190AC 101040AC 101136AC Z rączką i spustem Nie

101190AD 101040AD 101136AD Z rączką i spustem Tak

* Niektóre prasy muszą być wyposażone w dodatkowe przyciski  do sterowania  silnikiem ruchu przy suwnicach.

Przycisk Spust
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Głowica pracy - części

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT
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Numer artykułu

Pos 23 tony 27 tony 35 tony Część

1 101094AA 115617AA 115617AA Cylinder

2 100723GW 101075AA 101075AA Śruba

3 101161AA 100999AA 100999AA Tłok

4 101004AB 101004AA 101004AA Uszczelnienie

5 101002AB 101002AA 101002AA O-ring

6 101163AA 101001AA 101001AB Pręt tłoka

7 101003AB 101003AA 101003AA Uszczelnienie

8 101003AD 101032AA 101032AA Uszczelnienie

9 101162AA 101000AA 101000AA Baza cylindra

10 101012AN 101012AA 101012AA Łożysko 

11 101093AA 100992AA 101081AA Forma “C”

12 101005AA 101005AA 101082AA Płyta stalowa

13 101075AD 101075AA 101075AC Śruba

14 101166AB 101011AA 101011AA Wzornik

15 101118AB 101118AA 101118AA Śruba

16 101075AE 101075AA 101075AC Śruba

17 101158AA 107304AB 107304AB Płyta dolna

18 100593BO 100593BO 100593BO Śruba

19 101010AA 110431AA 110431AA Prowadnica

20 101159AA 107304AA 107304AC Płyta górna 



Numer artykułu Zawieszenie Głowica Łańuch

GP3088 Sprężyna gazowa 23 tony Tak

GP3089 Sprężyna gazowa 27 tony Tak

GP3085 Sprężyna gazowa 35 tony Tak

GP3101 Łańuch I regulowane zawiesie* 23 - 35 tony Nie

112181AA Podnosnik 23 - 35 tony -

* Tylko przy suwnicy – belka z przeciwwagą.

Sprężyny gazowe są udoskonaleniem wcześniejszych zawieszeń  na balanserach sprężynowych i 
służą kompensacji odbicia prasy. Dużo bardziej wytrzymała sprężyna gazowa polepsza  nośność 
oraz  pracę cyklu prasowania. 

Moc sprężyny jest zależna od głowicy prasy., tak aby przeciwdziałać odbiciu. Sprężyna wraz z pod-
nośnikiem elektrycznym zapewnia bezpieczne i łatwe operowanie prasą.

Zawieszenie prasy

Truss System NT
Produkcja wiązarów dachowych

Opis techniczny

Głowica 23 tony 27 tony 35 tony

Waga – Sprężyna gazowa 9.2 kg 9.2 kg 9.2 kg

Sprężyna gazowa 900 N 1400 N 1700 N

Podnośnik – maks. udźwig 320 kg 320 kg 320 kg

Sprężyna gazowa

Regulowane zawiesie
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Numer artykułu

114860AA

Wózek do wiązarów Randek jest prosty ale uniwersalny. Posiada mocne koła i uchwyt na przyłą-
czenie do wózka widłowego. Wiązary są ładowane na wózek, na pochylone belki z podparciem. 
Dystans pomiędzy belkami może być regulowany od 5 do 8 metrów aby dostosować do rozmiarów 
wiązara. Maksymalna szerokość pakietu to 1500mm

Wózek do wiązarów

Truss System NT
Produkcja wiązarów dachowych

Opis techniczny

Min Max

Długość pakietu* 4980 mm 7980 mm

Szerokość pakietu 1500 mm

* Dystans pomiędzy belkami
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Stoliki Randek są wyposażone w magnesy stałe, które się przytwierdzają do podłogi stalowej o gru-
bości 10mm. Stoliki są produkowane w różnych typach i rozmiarach. Gdy nie są przytwierdzone 
można je łatwo przesuwać po podłodze. Magnes jest odrywany od podłogi za pomocą hydraulicz-
nego lewarka, łatwo uruchamianego pedałem. Stoliki NTD są dostępne w 2 wymiarach: 550mm 
oraz 900mm. Standardowy zestaw stanowiska prasowania składa się z dziesięciu stolików 550mm 
oraz dwóch stolików 900mm. Te szersze są dobrym rozwiązaniem na węzły w stopach wiązara, 
gdzie elementy schodzą się pod małymi kątami i łączniki są długie. Na stolikach można ustawić 
ograniczniki, uchwyty, ściski mimośrodowe i inne obejmy tak aby zagwarantować prostolinijność i 
utrzymać właściwy szablon dla tarcicy przed rozpoczęciem prasowania wiązara.

Stoliki

Produkcja wiązarów dachowych

Truss System NT

Numer artykułu Model Szerokość Wysokość

105675AA NTD 550 mm 832 mm

105675AB NTD 900 mm 832 mm

111252AA NTP 615 mm 890 mm

GP3092 Ogranicznik okragły

GP3093 Uchwyt szczytowy

GP3094 Wspornik długi

GP3095 Docisk – “żabka”

GP3096 Docisk mimośrodowy

Stolki ustawia się na podłodze ze stali o grubości min. 10mm

NTD550 NTD900 NTP615

Docisk mimośrodowy Chwyt szczytu wiązara Wspornik długi Ogranicznik okrągły
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Randek AB, Tångvägen 24, SE-311 32 Falkenberg, Sweden
Phone: +46 346 55 700, Fax: +46 346 55 701, www.randek.com, E-mail: info@randek.com

Randek w skrócie

Randek projektuje, wytwarza  i sprzedaje wysokowydajne maszyny oraz  linie do produkcji  prefa-
brykowanych domów. Gama produktów obejmuje: piły poprzeczne, linie do ścian, stropów i da-
chów, systemy do produkcji wiązarów, stoły robocze i maszyny specjalne. Poziom zautomatyzowa-
nia  rozciąga się od  pełnej automatyzacji  do operowania ręcznego. 

Historia firmy sięga lat 40-tych i wiąże się ze ścisłą  współpracą z pierwszymi producentami do-
mów  prefabrykowanych. Dziś wiodący dostawcy takich domów w 36 krajach używają linie i ma-
szyny  Randek.

Piły poprzeczne
Wysokiej jakości, sprawdzone w 
praktyce piły o zróżnicowanym 
stopniu automatyzacji.  Również 
wersje wykonywane dla specy-
ficznych potrzeb klientów.

Linie do ścian, dachów oraz 
stropów
Kompletny program maszyn do 
wytwarzania ścian, stropów oraz 
dachów. Od ręcznej pracy po sys-
temy w pełni zautomatyzowane.

Sprzęt do produkcji wiązarów 
dachowych
Łatwy w obsłudze sprzęt do efek-
tywnej produkcji wiązarów. Od 
systemów tradycyjnych po pełną 
automatyzację.

Stoły robocze składane (motyl-
kowe)
Uniwersalne i sprawdzone w 
praktyce stoły motylkowe. Wersje 
proste lub zaawanasowane z całą 
gamą opcji.

Maszyna specjalistyczne
Maszyny tworzone pod  potrzeyb 
klientów. Urządzenia do automa-
tycznego tynkowania, stanowiska 
do  słupków izolujących, desko-
wania dachów oraz do ramiaków 
okien.

O firmie Randek

Usługi
Szroki zakres usług jak rozplano-
wanie zakładów, serwis maszyn, 
projketowanie linii do domów, 
finansowanie.


