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Linie do produkcji Scian

Flexi Range

Wstep

Seria Flexi to uniwersalny, profesjonalny system obejmujacy najbardziej sprawdzone i przetestowa-
ne maszyny firmy Randek, dostepne w konfiguracjach dostosowanych do indywidualnych wyma-
gan produkcyjnych klienta. Jakos¢, bezpieczeristwo i wydajnosé to kluczowe stowa kojarzone w ta
serig produktéw.

m  Maszyny o zywotnos$ci powyzej 30 lat
m  Jakosé, bezpieczenstwo i wydajno$é
®  Rozwi3zania dostosowane do indywidualnych wymagan produkcyjnych

Widok stacji Double System, stacji z serii Flexi
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Linie do produkcji Scian

Stacja do zbhijania szkieletéow FM1000 / FM1000TS

Stacja do zbijania szkieletéw FM1000/TS to maszyna zaprojektowana do wydajnej i precyzyjnej
produkcji prefabrykowanych drewnianych szkieletow.

B Wydajna produkcja drewnianych szkieletow z systemem kontroli jakoSci
®  Produkcja drewnianych szkieletow o prostoliniowych ksztattach

®  Wysoka wydajnos$¢ produkcyjna

Automatyczne zbijanie stupkdw na stacji zbijania Widok ogdlny przedstawiajacy stacje zbijania szkie-
szkieletow FM1000 letéw FM1000TS

Opis operacji
| Umieszczenie i zamocowanie belki gérnej i dolnej

| Umieszczenie stupkdw przy zespole ustawiajgcym zapewniajagcym precyzje potozenia
(FM100O0TS lub FM1-PS) lub przy oznaczeniach wstepnych wykonanych na belce gérnej i
dolnej (FM1000)

| Rozpoczecie sekwencji zbijania
| Przepchniecie drewnianego szkieletu na kolejne stanowisko zbijania na rolkach

| Umieszczenie kolejnej belki i powtdrzenie powyzszych operacji

4 RANDEK< S




Flexi Range

Stacja do zbijania szkieletow FM1000 Stacja do zbijania szkieletow FM1000TS
Opis techniczny Min ETSS
Dtugos¢ szkieletu 0 mm bez ograniczen*
Wysoko$¢ szkieletu 1500 mm 3300 mm
Grubo$¢ szkieletu 63 mm** 250 mm

4 wozki narzedziowe na gwozdziarki (gwozdziarki poza zestawem)

Gwozdziarki o regulowanej wysokosci; kazda sekwencja zbijania moze obejmowac¢ do 4 gwozdzi

Rolki do wprowadzania belki gérnej i dolnej

Maszyna posiada jeden bok nieruchomy i jeden ruchomy, co umozliwia produkcje szkieletéw o réznej wysokosci
Maszyna jest wyposazona w wytacznik bezpieczenstwa

Zgodnos¢ z dyrektywa 98/37/WE

Znak CE

* Zaleznie od dtugosci kolejnej maszyny w linii produkcyjnej.
** W zaleznosci od marki gwozdziarki.
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Linie do produkcji Scian

Stot do zbijania szkieletow FM1000 / FM1000TS

Stét do zbijania szkieletéw Randek FT1000/2000 to wydajne urzadzenie do produkcji prefabry-
kowanych elementéw budynku. Wysoka jako$¢ elementéw zapewnia uchwyt Srubowy gwarantujacy
wyréwnanie elementu budynku. Szybka regulacja szerokosci dzieki motoreduktorowemu syste-
mowi mocujgcemu. Przenosniki krazkowe lub taficuchowe zapewniajace tatwos¢ przemieszczania
elementéw budynku. Mozliwo$¢ prowadzenia gwozdziarek po prowadnicy szynowej wzdtuz stotu,
co zapewnia wydajnos$¢ operacji zbijania, wiercenia i znakowania.

Stét do zbijania szkieletéw FT1000 wyposazony w Wozek gwoZdziarkowy z przeciwwaga na stole do
przenosniki krazkowe zbijania szkieletéw FT2000

Opis operacji
| tatwe ustawianie szerokosci stotu do zbijania szkieletéw z uzyciem motoreduktorowego sys-
temu mocujacego.

| Umieszczenie belki gérnej i dolne;.

| Zaznaczenie miejsc potozenia stupkéw wykonywane recznie lub z uzyciem urzadzenia znaku-
jacego (opcja).

u Umieszczenie stupkéw.
[ | Unieruchomienie szkieletu.

u Zbijanie szkieletu z uzyciem wézkdéw gwozdziarkowych (opcja) dla zapewnienia wydajnosci i
precyzji zbijania, lub zbijanie reczne.

| Wiercenie otworéw w belce gérnej i dolne z uzyciem wiertarki (opcja).

| Zatozenie i przybicie ptyt - operacja moze by¢ wykonywana na tej maszynie lub na dalszych
stacjach linii produkcyjnej; w przypadku przybijania ptyt maszyna moze by¢ dodatkowo
wyposazona w most zbijajacy do automatycznego zbijania elementéw.

| Podniesienie przenoénikéw krazkowych (jezeli wystepuja).

| Przetransportowanie szkieletu na przenos$nikach krazkowych/tanicuchowych na kolejng stacje
w linii produkcyjnej.
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Flexi Range

Szybka i wydajna regulacja szerokosci

Funkcja wyrownywania zapewniajaca 100% prostopadtosé

Woézki gwozdziarkowe dla wydajnego i bezpiecznego zhijania

Przenosniki krazkowe lub tafnicuchowe zapewniajace tatwe przemieszczanie elementéw

Stot do zbijania szkieletow FT1000

Opcje
| Przenosniki krazkowe lub taricuchowe

Wézki gwozdziarkowe

Funkcja podnoszenia

Belki otworowe zapewniajace wszechstron-
nos$¢ operacji roboczych

| Sktadane bolce umozliwiajace wyprowadze-
nie $ciany w pozycji pionowej

Stot do zbijania szkieletow FT2000

Opis techniczny

Urzadzenie dostepne w nastepujacych dtugosciach: 6000,
7200, 8400, 9600, 10800 i 12000 mm

System mocujacy z motoreduktorowymi uchwytami $rubowymi
gwarantuje prostoliniowos¢ podczas mocowania/wyréwnywania
elementu budynku.

Szybka motoreduktorowa regulacja szerokosci w zakresie do
3300 mm.

Prowadnice szynowe wzdtuz dtuzszych bokéw stotu, na ktérych
przemieszczane sa wozki gwozdziarkowe.

2 przeno$niki krazkowe do przemieszczania elementu budynku
z mozliwoscia obnizenia w stét roboczy.

Stoty robocze sa pokryte ptytami sklejkowymi we wszystkich
mozliwych technicznie miejscach, ptyty te umozliwiaja wykona-
nie szkieletu i uktadanie belek bezposrednio na stole roboczym.

Stot wykonany jest z wytrzymatych stalowych profili.
Optymalna wysokos$¢ robocza stotu réwna 700 mm,
Nieruchomy ptaskownik na jednym z krétszych bokéw.
Zdejmowanie ograniczniki na obu dtuzszych bokach.
Nieruchome ptaskowniki na obu dtuzszych bokach.

Stot zostat tak zaprojektowany aby umozliwi¢ jego rozbudowe o
wielofunkcyjny most roboczy.

Urzadzenie wyposazone w wytacznik awaryjny.
Znak CE
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Linie do produkcji Scian

Most zhijajacy NB3000

Most zbijajagcy NB300O to w petni zautomatyzowany most
do zbijania, ktéry moze by¢ wyposazony w: gwozdziarke,
wttaczarka gwozdzi, narzedzie skrecajace itp. Most zbija-
jacy moze réwniez realizowac nastepujace procesy: frezo-
wanie, pitowanie i wiercenie. Most zbijajacy wyposazony
jest w 4 narzedzia zapewniajgce bardzo wysoka wydajnosc
produkcji.

Proces produkcyjny

Sciana zostaje przetransportowana na stacje, gdzie zo-
staje automatycznie wyréwnana. Most zbijajacy przybija
ptyty do szkieletu. Most zbijajacy jest wyposazony w rézne
narzedzia w zaleznosci od rodzaju stosowanych ptyt,

tj. przy przybijaniu ptyt gipsowo-kartonowych zalecamy
stosowanie wttaczarki gwozdzi. Most zbijajacy sterowany
komputerowo plikiem CAD i przemieszcza sie po szynie
podtogowej, nie stanowiac przeszkody utrudniajacej prace
operatora. Wozki narzedziowe sa przemieszczane w pozio-
mie motoreduktorowo, a w pionie sitownikami.

®  Zautomatyzowane przyhijanie ptyt

®  Urzadzenie wyposazone w 4 narzedzia zapewniajace wysoka wydajnos¢ produkcji

®  Frezarka, wiertarka, pita oraz wyrownywarka stupkéw dostepne w opcji
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Flexi Range

Pita

Pita moze by¢ wyposazona w gtowice przechylna w potrzeby wykonywania
cie¢ katowych. Pita przeznaczona jest do wycinania otworéw drzwiowych i
okiennych.

Wiertarka

Wiertarka wykonuje otwory instalacji elektrycznej lub otwory znacznikowe
potozenia grzejnikow itp.

Wyréwnywarka stupkow

Wyréwnywarka stupkéw jest zsynchronizowana z mostem zbijajacym i
wykonuje operacje od spodu szkieletu; urzadzenie mocuje i wyréwnuje
kolejno wszystkie stupki szkieletu. Funkcja ta gwarantuje wbijanie gwozdzi
na $srodku kazdego stupka.

Frezarka

Frezarka moze by¢ wyposazona w gtowice przechylna lub nie. Gtowica prze-
chylna stuzy do frezowania otworéw lub wycie¢ pod katem. Urzadzenie moze
by¢ rowniez wyposazone w prowadnice krawedziowa. Frezarka sterowana
jest wspétrzednymi X i 'Y z pliku CAD, a prowadnica krawedziowa pozwala
precyzyjnie kontrolowa¢ prowadzenie gtowicy frezujacej. Rozwiazanie takie
zwigksza jako$¢ wykonywanych operacji, umozliwiajac lokalizacje ztaczy w
dowolnej pozycji, tj. nad oknami, co redukuje ryzyko pekania ptyt.
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Linie do produkcji Scian

Most zhijajacy NB100OF

Flexi Range

Most zbijajacy NB10OOF to urzadzenie zapewniajace wydajne przybijanie ptyt. Most zbijajacy
moze by¢ wyposazony w zszywacze lub gwozdziarki; przybijanie moze odbywaé sie w kierunku pio-

Opcje

[ Frezarka

L Pita

Szybkie, wydajne i precyzyjne zhijanie
tatwe ustawianie z uzyciem markera laserowego

Mozliwos¢é zastosowania 2 roznych schematéw
zhijania

Opis operacji

Mocowanie elementu budynku na stole roboczym.
Utozenie ptyt na elemencie budynku.

Konfiguracja maszyny pod wymiar ptyt (wysokos$¢
sciany).

Ustawienie pozycji mostu zbijajacego z uzyciem
recznej korby i markera laserowego.

Wtaczenie gwozdziarki i/lub zszywarki i uruchomie-
nie procesu zbijania; zbijanie pionowe z uzyciem
korby recznej lub silnika pneumatycznego (opcja).
Przybijanie ptyt dwoma gwozdziarkami/zszywarkami.

Przybicie belki gérnej i dolnej, mozliwos¢ tatwego
przetaczenia na inny schemat zbijania na panelu ste-
rowniczym.

Ustawienie nad otworem jednej gwozdziarki/zszywar-
ki, z uzyciem markera laserowego (opcja), i urucho-
mienie procesu zbijania.

nowym i poziomym — mozliwo$¢ zastosowania dwdch
ré6znych schematéw zbijania.

[ | Automatyczne gwozdziarki pneumatyczne do
zbijania pionowego NB1-AM

[ | Marker laserowy do poziomowania (przy zbijaniu
ponizej lub powyzej otworéw, jeden marker lase-
rowy dla kazdego narzedzia), NB1-LF

Opis techniczny  Min

Dtugosc¢ szkieletu W zalezno$ci od stotu roboczego

Wysokos¢ szkieletu - 3300 mm
Grubos¢ szkieletu 63 mm 300 mm
m Urzadzenie dostepne w nastepujacych dtugo-

Sciach: 6000, 7200, 8400, 9600, 10800 i 12000
mm

Korba reczna do pionowego zbijania i przemiesz-
czania obu gwozdziarek/zszywarek.

Korba reczna do poziomego przemieszczania obu
gwozdziarek/zszywarek.

Dostepne 2 rézne schematy zbijania, wybierane z
na panelu sterowniczym.

Urzadzenie wyposazone w 2 uchwyty narzedzi
zbijajacych, przemieszczanych poprzecznie nad
elementem budynku.

Mozliwo$¢ stosowania gwozdziarek lub zszywarek.

B Narzedzia nie wchodza w skiad zestawu. Wybor

narzedzi wymaga akceptacji firmy Randek.
Marker laserowy

Montaz na szynie podfogowe;.

Urzadzenie wyposazone w wytacznik awaryjny.
Znak CE
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Linie do produkcji Scian

Flexi Range

System przenosnikowy

Maszyn z serii Randek Flexi moga by¢ wyposazone w dwa typy przenos$nikéw. Przenosniki krazko-
we oraz przenos$niki taricuchowe ptytkowe.

Przenosnik krazkowy

Przenos$nik krazkowy montowany jest przewaznie
wzdtuz stacji; 2 lub niekiedy 3 przeno$niki krazkowe
na kazdej maszynie. Przeno$niki krazkowe wystepuja w
wersji statej i podnoszonej, w zaleznosci od typu ope-
racji roboczych wykonywanych na danej stacji. Kazdy
przenos$nik krazkowy posiada dwa réwnolegte rzedy
krazkow rozstawione w odstepnie réwnym promieniowi
krazkéw. Umozliwia to wydajne przemieszczanie takze
elementéw z otworami takich jak np. drewniane szkie-
lety, itp.

-
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Przenos$niki taricuchowe ptytkowe

Przenosnik tancuchowy ptytkowy jest najbardziej
zaawansowanym i profesjonalnym systemem przeno-
$nikowym. W systemie tym na kazdej maszynie zain-
stalowane sg 2 a czasem 3 przenosniki faricuchowe.
System oparty na tancuchu ptytkowym umozliwia
przemieszczanie bardzo ciezkich elementéw bez
powodowania uszkodzen czutych komponentéw, np.
ptyt gipsowych. System zapewnia réwniez mozliwo$¢
odwracania elementéw.
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Linie do produkcji Scian

Simple System — SFO16

Simple System zostat opracowany jako wydajny, uniwersalny i zapewniajacy mato przestrzeni
system przeznaczony do produkcji izolowanych $cian. W rzeczywistosci jest to system motylkowy,
w ktérym stacje sa przemieszczane w poprzek i wzdtuz stotéw w celu wykonania operacji zbijania i
wykorzystania mostu zbijajacego obstugujacego obie strony prefabrykowanej Sciany. Oba stoty wy-
posazone sa w uchwyty srubowe zapewniajace idealng réwnolegto$¢ mocowanych elementéw oraz
belki otworowe, ktére umozliwiaja produkcje $cianek katowych.
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Wykonanie drewnianego szkieletu z uzy-
ciem uchwytu wyréwnujacego. Utozenie i
przybijanie ptyt przy zastosowaniu mostu
zbijajacego NB1000/3000.

Stacja 1 jest przemieszczana wzdtuznie,
a stacja 2 poprzecznie.

Bezpieczne i efektywne przewracanie
elementu budynku z uzyciem hydraulicz-
nego mechanizmu przewracajacego.

],'lllll-'illili 1 I

Stacja 1 jest przemieszczana wzdtuznie,
a stacja 2 poprzecznie - powr6t do pozy-
cji poczatkowej.

Most zbijajacy NB1000/3000 przybija
ptyty/oktadzine na stacji 2, opcjonalnie
most zbijajgcy NB1000/3000 moze row-
niez realizowac inne procesy tj. pitowanie
lub frezowanie. Rozpoczecie budowy
kolejnego element na stacji 1 ...

Element budynku zostaje ukonczony na
stacji 2, nastepnie ustawiony i wyprowa-
dzony w pozycji pionowej lub na tradycyj-
nym systemie przeno$nikowym.

12
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Flexi Range

m  System, ktory jest uniwersalny i zapewnia oszczednosS¢ przestrzeni

B Przybijanie ptyt/oktadzin z obu stron elementu z uzyciem jednego mostu zhijajacego

- .. i

Mozliwos¢ stosowania mostu zbijajacego ze sterowaniem CAD/CAM lub sterowaniem manualny NB100OF

b, EEE— g g
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Belki otworowe zapewniajace uniwersalne mocowanie pod Sktadane bolce umozliwiaja wyprowadzenie Sciany ustawionej
kazdym katem w pozycji pionowej bezposrednio do magazynu.
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Wall li Linie do produkcji scian nes

Double System — SF021

Stacja SF021 Double System zostata zaprojektowana jako wszechstronny system przeznaczony

do wydajnej produkcji izolowanych $cian szkieletowych ze znacznym wykorzystaniem mostu zbija-
jacego. Ptyty pokrywajace obie strony Sciany sa przybijane z uzyciem tego samego mostu zbijaja-
cego. Szkielet zbijany jest z uzyciem wywazonych gwozdziarek przemieszczanych po prowadnicy,
co zapewnia skuteczne i ekonomiczne zbijanie $ciany. Stacja posiada przesuwane na boki stoty
robocze, co zapewnia dobrg przestrzen roboczg. Stét do zbijania szkieletu posiada belki otworowe,
ktére umozliwiaja wszechstronne rozwiazania produkcyjne.

ML

Montaz izolacji oraz inne operacje
manualne. Przemieszczenie elementu na
nastepna stacje.

Bezpieczne i efektywne przewracanie
elementu budynku.

Wykonanie drewnianego szkieletu na
stacji 1, wykonanie oznaczen na belce
gornej i dolnej urzadzeniem znakujacym
oraz zamocowanie szkieletu w uchwycie
z mechanizmem wyréwnywania. tatwe
zbijanie szkieletu z uzyciem wézkow
gwozdziarkowych z przeciwwaga prze-
mieszczanych wzdtuz stacji. Utozenie
ptyt i przybicie ich do szkieletu z uzyciem
mostu NB1000/3000.

L

Wykonanie czynno$ci manualnych. Prze-
mieszczenie stacji w bok do potozenia
pierwotnego.

Utozenie ptyt lub oktadziny i przybicie ich
do elementu budynku z uzyciem mostu
NB1000/3000 oraz wykonanie innych
operacji z uzyciem mostu NB1000/3000
takich jak frezowanie, pitowanie, itp.

Element budynku zostaje postawiony w
pozycji pionowej, nastepnie jest wypro-
wadzony na przeno$niku wyjsciowym
w pozycji pionowej lub na tradycyjnym
systemie przeno$nikowym.

14
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Flexi Range

®  Wydajny, profesjonalny system

m  Wozki gwozdziarkowe i most zbijajacy zapewniajace wysoka jako$¢ wykonania

Stot do zbijania szkieletow wyposazony jest w wozki goZdziar- Mozliwos¢ montazu mostu zbijajacego manualnego NB100O,

kowe z przeciwwaga przemieszczane wzdtuz stacji, ktére pokazanego wyzej, lub mostu zbijajacego ze sterowaniem
zapewniajg bezpieczne i precyzyjne zbijanie drewnianego komputerowym CAD/CAM NB3000.
szkieletu.
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Linie do produkcji Scian

Combi System — SFO04

System Combi jest to rozwigzanie 4-stotowe zapewniajace maksymalng wydajno$é wynikajaca
z zastosowania linii produkcyjnej. Produkcja odbywa sie jednokierunkowo, a przy kazdej stacji
sktadowane sg materiaty dla poszczegélnych standardowych proceséw, co skutkuje wysoka wydaj-
noscig produkcji. Linia produkcyjna zoptymalizowana jest do produkcji $cian ale moze tez by¢

przystosowana do produkcji podtég i dachéw.

Pozycja A

Budowa szkieletu z jego wyréwnanie na stole do zbijania szkieletéw. Gwozdziarki przemieszczane
na prowadnicach wzdtuz stotu zapewniaja wydajne i bezpieczne przybijanie stupkoéw.

Pozycja B

Utozenie ptyt na szkielecie. Ptyty zostaja przybite z uzyciem mostu zbijajacego NB1000/3000 lub
metoda manualng. Aktywowanie procesu przewrdcenia na drugg strone — podniesienie stotu pod-
noszacego i odbierajacego.

Pozycja C

Element budynku zostaje przetozony na st6t odbierajacy w kontrolowanym i bezpiecznym procesie.
Wykonanie proceséw manualnych na elemencie budynku, np. montaz izolacji itp.

Pozycja D

Utozenie ptyt/oktadziny i ich przybicie z uzyciem mostu zbijajacego NB1000/3000 lub metoda
manualna. Koricowe ustawienie elementu budynku do pozycji pionowej do wyprowadzenia z uzy-
ciem wyjsciowego przenos$nika w pozycji pionowej lub tradycyjnego systemu przenosnikowego.

6 RANDEK< S




Flexi Range

i & -5 e i # i i li:=
Element scienny zostaje ustawiony w pionie i podany do wyjsciowego przenosnika elementow w pozycji pionowej bezposrednio z
linii Combi w celu wydajnego montazu okien, itp.

Widok stotu odbierajacego Widok przedstawiajacy marker laserowy NB1-LF montowany
na moscie zbijajagcym NB1000 zapewniajacy tatwe i precyzyj-
ne ustawiania podczas operacji zbijani, pitowania lub frezo-
wania.
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Linie do produkcji Scian

Line System — SF020

W systemie tym dodano jedna dodatkowa stacje, a stacje zbijania szkieletéw zastapiono stacja
zoptymalizowana wytacznie do wydajnej produkcji szkieletéw. Proces budowy elementu $ciennego
podzielony jest na 6 stacji, co zapewnia wysoka wydajno$¢ produkcyjna linii. W zaleznosci o ele-
mentu $ciany linie mozna rozbudowa¢ o dodatkowe stacje umieszczane przed i za stanowiskiem
przewracania na druga strone w celu zapewnienia zréwnowazonej produkcji. Linie mozna wzboga-
ci¢ o stacje dodatkowe umozliwiajace wykonywanie operacji na $cianach ustawionych w pozycji
pionowej, np. montaz okien, itp..

Pozycja A

Wydajne i precyzyjne budowanie drewnianych szkieletéw na stacji zbijania szkieletéw FM1000 lub
FM1000TS

Pozycja B

Utozenie folii/ptyt i ich przybicie z uzyciem mostu zbijajacego NB1000/3000 lub metoda manu-
alna. Zastosowanie dodatkowej stacji w przypadku Scian z izolacja dwuwarstwowa, gdzie sktadany
jest drugi drewniany szkielet. Proces przewr6cenia na druga strone — podniesienie stotu podno-
szacego i odbierajacego.

Pozycja C

Montaz izolacji i folii na $cianie.

Pozycja D

Wykonanie operacji manualnych takich jak przybijanie listew, itp..
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Flexi Range

Pozycja E

Przybicie ptyt/oktadziny z uzyciem mostu zbijajacego NB1000/3000 lub metoda manualna.
Ustawienie $ciana w pozycji pionowej i wyprowadzenie na stanowisko wykoriczeniowe w pozycji
pionowej lub dalej do magazynu. Sciane mozna alternatywnie przemieszcza¢ z uzyciem tradycyj-
nego systemu przenos$nikowego.

Pozycja F

Na ustawionej w pozycji pionowej $cianie wykonywane sg procesy jak np. montaz okien itp., ktére
dzieki takiemu ustawieniu $ciany moga by¢é wykonywana w optymalny sposéb.

T

L}\‘Lr&.‘-

Widok przedstawiajacy kompletny przenosnik wyjsciowy elementow w pozycji pionowej, ktdry mozna integrowac z wszystkimi
systemami z serii Flexi.

Sprawny montaz okien na wyjsciowym przenosniku elemen- Widok z bliska systemu mocujacego zainstalowanego na
téw ustawionych w pozycji pionowe;. stacji FM1000 — wysoka jakos¢ i wydajnos¢ produkcji drew-
nianych szkieletow.
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Randek w skrocie

0 firmie Randek

Randek projektuje, wytwarza i sprzedaje wysokowydajne maszyny oraz linie do produkcji prefa-
brykowanych domoéw. Gama produktéw obejmuje: pity poprzeczne, linie do $cian, stropéw i da-
chow, systemy do produkcji wigzaréw, stoty robocze i maszyny specjalne. Poziom zautomatyzowa-

nia rozciaga sie od petnej automatyzacji

do operowania recznego.

Historia firmy siega lat 40-tych i wiaze si¢ ze $cista wspotpraca z pierwszymi producentami do-
moéw prefabrykowanych. Dzi$ wiodacy dostawcy takich doméw w 36 krajach uzywaja linie i ma-
szyny Randek.

Pity poprzeczne

Wysokiej jakosci, sprawdzone w
praktyce pity o zréznicowanym
stopniu automatyzacji. Roéwniez
wersje wykonywane dla specy-
ficznych potrzeb klientow.

Stoty robocze sktadane (motyl-
kowe)

Uniwersalne i sprawdzone w
praktyce stoty motylkowe. Wersje
proste lub zaawanasowane z catg

gama opcji.

Linie do Scian, dachéw oraz
stropow

Kompletny program maszyn do
wytwarzania scian, stropéw oraz
dachow. Od recznej pracy po sys-
temy w petni zautomatyzowane.

Maszyna specjalistyczne
Maszyny tworzone pod potrzeyb
klientow. Urzadzenia do automa-
tycznego tynkowania, stanowiska
do stupkdw izolujgcych, desko-
wania dachow oraz do ramiakow
Okien.

Sprzet do produkcji wigzarow
dachowych

tatwy w obstudze sprzet do efek-
tywnej produkcji wigzaréw. Od
systemow tradycyjnych po petna
automatyzacje.

Szroki zakres ustug jak rozplano-
wanie zaktadow, serwis maszyn,
projketowanie linii do domaow,
finansowanie.
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